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TEMA 11 Objetivo del Almacén de materiales: El objetivo principal de un almacénes
proporcionar el espacio adecuado para recibir y guardar todos estos materiales, y protegerlos hasta
que sean utilizados en produccion o en el mantenimiento del taller. tipos de
almacenes:Centralizados: El aprovisionamiento de todos los servicios de la empresa depende de un
almacén general, que es administrado por la oficina de compras. Descentralizados: Cada uno de los
servicios de la empresa dispone de un almacén propio que puede ser administrado
independientemente por el propio servicio, o bien mediante una gestion centralizada.Materiales de
almacenamiento. En una planta de produccion se deben diferenciar dos tipos de almacenes
dependiendo de los materiales que se guarden en cada uno de ellosTipos Almacén:Almacén de
materiales fungibles,Almacén de herramientas y utillajes,Almacén de MantenimientoTipos de
materiales en los almacenes generales:Materiales a granel,Materiales empaquetados(De Materias
primas,Articulos en proceso o semielaborados,Articulos terminados)Unidad de almacenamiento
Los métodos de almacenamiento dependen de las caracteristicas y de la cantidad de
material.Gestion de repuestos en mantenimiento:Las tareas de manejo y almacenamiento de
materiales dentro de un almacén incluyen: - Descarga del material y notificacién por ordenador de
que se reciben materiales.- Verificacion de la calidad y cantidad. - Seleccion y empaquetado de
cargas unitarias, y asignacion del lugar apropiado para su almacenamiento- Transporte y
distribucion del material al lugar asignado. - Agrupacion de los materiales para su embarque y carga
en los vehiculos de transporte. - Actualizacion de los registros del inventario - Mantenimiento de la
limpieza y el orden en el almacén.Documentos fisicos-Catélogo de repuestos,-Vale de materiales,-
Ficha de existenciasLas existencias: El nivel de existencias del almacén se compone de elementos
que se pueden agrupar en seis grandes conceptos:-Ferreteria (Tornillos)-Consumibles (Filtros)-
Suministros (valvulas)-Repuestos universales (juntas)-Repuestos especificos-Repuestos comunes
(motores eléctricos)-Conjuntos (Piezas estructurales)Clasificacion selectiva de las existencias. 1.
Piezas que es necesario mantener en stock en planta. 2. Piezas que es necesario tener localizadas,
con proveedor, teléfono y plazo de entrega. 3. Piezas que no es necesario prever, pues un fallo en
ellas supondria la sustitucién completa del equipo.Seleccion del stock. -Criticidad del equipo-
Consumo-Plazo de aprovisionamiento-Coste de la pieza Optimizacion y MEJORA del almacén de
repuestos:-La estandarizacion-Piezas en deposito-Suministros mas baratos y de mayor calidad-
Elegir un buen sistema de mantenimiento.Acciones en el funcionamiento de un almacén.1.
REVISION DE NIVELES DE EXISTENCIA2. ELIMINACION DE MATERIALES DE INVENTARIO3.
INCLUSION DE UN NUEVO ARTICULO EN LA BASE DE DATOS4. RECEPCION DE MATERIALES
EN ALMACENS5. RETIRO DE MATERIALES DE ALMACEN 6. DEVOLUCION DE MATERIALES A
ALMACEN7. NORMAS MINIMAS DE ALMACENAJE



